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Certificaciones

Toda la gama de racores y abrazaderas de reparacion, esta sujeta a las
normativas DIN/UNE.

Disponemos de las siguientes certificaciones:

Certificado de Conformidad:

ACERO (racores)
& (EN 10242/R.D.2531/1985)

Control de Calidad:

A\ TOVRheinland®

1SO 9001:2008
TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Zertifikat-Registrier-Nr. 0198 100 01395

Generalitat de Catalunya
Z4 Departament de Treball i Industria
CERTIFICACIO CPG-8111

Certificado de Producto:

& ACERO (racores) -.-.-n
o Autorizacién combustible de
DVGW Certificado contra calefaccion
incendios Ne autorizacién
Gertfcation Ne certificado
Agua: DVGW DW-8511AUZ216 64980029
DVGW DW-8511AU2217 G 4980026
Gas: DVGW NG-45024P1454
DVGW NG-4502AP1491 PLASTICO
-

Informe: LMP-0363/07

Sujeto a cambios técnicos.
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La gama de productos completa

Racores-union
Medidas disponibles: 3/8" a 2"

Informaciones bésicas y tipos distintos se encuentran en: las paginas
46-57.

Apto para: Agua, gas, aire comprimido, combustible de calefaccion.

Racores-unién con brida
Medidas disponibles: 2 1/2" a 4".

Informaciones basicas y tipos distintos se encuentran en: las paginas
46-53.

Apto para: Agua, gas, aire comprimido, combustible de calefaccion.

Tapon
Medidas disponibles: 1/2" a2 1/2".

Pagina 58

Abrazaderas-Tapaporos

Abrazadera de reparacion, sin necesidad de tener que cortar el tubo,
ni el agua.
Medidas disponibles: 3/8" a 4".

Paginas 62-63

Abrazaderas con derivacion

Las abrazaderas con toma de fundicion maleable para derivar a toma
en tuberia de acero, sin necesidad de tener que cortar el tubo.

Pagina 64

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicién

Caracteristicas serie 150 y 220

Racores-union:

m Union con fiabilidad garantizada.
m Antitraccion.

m Angulo de union hasta 3°.

m Conexion equipotencial.

| Ahorra tiempo, sin soldar ni roscar.

Caracteristicas:

m Racores: Fundicion maleable EN-GJMB-350-10, EN 1562.

m Tuerca/brida: Fundicion maleable EN-GJMB-350-10, EN 1562.
| Anillo de compresion: Acero galvanizado o laton.

m Arandela: Acero galvanizado.

m Galvanizado:

Galvanizacion al fuego de los racores, bridas y tuercas (procedimiento de inmersion en
fusiones segn DIN EN 10242).

Se cumplen todas las especificaciones del reglamento en cuanto al agua sanitaria.

Todas las piezas estan cincadas adicionalmente con un bafio galvanico segtn la norma
DIN 50961.

El anillo de compresion de acero y la arandela también estan cincados segtin DIN 50961.
m Rosca: Seglin IS0 7/1 o DIN EN 10226-1.

Aplicaciones:

Reparacion e instalacion nueva en tuberia para: Agua, gas, aire comprimido, combustible de
calefaccion (segun DIN 51603-1).

m Racores de fundicion maleable para tubos de acero:
Tubo segtin DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1.

Aplicaciones tipicas:

Instalaciones de agua.

Acometidas de agua y gas.

Redes contra incendios.

Instalaciones de aire comprimido.
Instalaciones de combustible de calefaccion.
Conductos de refrigeracion (condicional)

Nota:

Nuestros racores de fundicion maleable son aptos para el uso en sistemas de calefaccion.

La junta de goma NBR soporta una temperatura de +80°C. Sin embargo, para evitar
corrosiones a la parte metalica de nuestros racores, la temperatura maxima recomendable es
de +60°C.

Sujeto a cambios técnicos. 45
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Racores-union de fundicién

TIPO A +AF Terminal rosca macho

Para tubo de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 17,2 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de
calefaccion PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25; Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

serie 220 76,1 mm-114,3 mm:

u Presion de trabajo: Agua PN 16, gas PN 5, aire comprimido PN 10,
redes contraincendio PN 16

m Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2217;
Gas: DIN 3387-1, DVGW: NG-4502AP1491; Examinado VdS (redes
contra-incendio)

DN Rosca x 0 exterior [mm] Codigo articulo
10 3/8" x 17,2 (3/8") 01.150.00.00
15 1/2" x 21,3 (1/2") 01.150.00.01
20 3/4" x 26,9 (3/4") 01.150.00.02
25 1"x33,7(1") 01.150.00.03
32 11/4" x 42,4 (11/4") 01.150.00.04
40 11/2" x 48,3 (11/2") 01.150.00.05
50 2" x 60,3 (2") 01.150.00.06
65 21/2" x 76,1 (2 1/2") 01.220.00.07
80 3" x 88,9 (3") 01.220.00.08
100 4" x114,3 (4") 01.220.00.09
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de
Tubo de acero Longitud vértices introduccion
DN Rosca 0 exterior del Peso ~A ~SW  ~e min.  max.

1IS07/1  tubo[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 02 82 315 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 05 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 06 100 55 60 35 65
32 11/4" 424 1,0 115 70 76 40 70
40 11/2" 483 1,1 115 75 81 40 75

50 2" 60,3 1,7 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 32 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 45 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 6,0 170 135 185 50 105

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

g@@
TIPO A +AF Terminal rosca macho

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8" - 2")

Sujeto a cambios técnicos. 47
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Racores-union de fundicién

TIPO I+IF Terminal rosca hembra

Para tubo de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 17,2 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de
calefaccion PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25; Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

serie 220 76,1 mm-114,3 mm:

u Presion de trabajo: Agua PN 16, gas PN 5, aire comprimido PN 10,
redes contraincendio PN 16

m Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2217;
Gas: DIN 3387-1, DVGW: NG-4502AP1491; Examinado VdS (redes
contra-incendio)

DN Rosca x 0 exterior [mm] Codigo articulo
10 3/8" x 17,2 (3/8") 01.150.01.00
15 1/2" x 21,3 (1/2") 01.150.01.01
20 3/4" x 26,9 (3/4") 01.150.01.02
25 1"x33,7(1") 01.150.01.03
32 11/4" x 42,4 (11/4") 01.150.01.04
40 11/2" x 48,3 (11/2") 01.150.01.05
50 2" x 60,3 (2") 01.150.01.06
65 21/2" x 76,1 (2 1/2") 01.220.01.07
80 3" x 88,9 (3") 01.220.01.08
100 4" x114,3 (4") 01.220.01.09
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de
Tubo de acero Longitud vértices introduccion
DN Rosca 0 exterior del Peso ~A ~SW  ~e min.  max.

1IS07/1  tubo[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 02 82 315 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 06 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 06 100 55 60 35 65
32 11/4" 424 1,0 115 70 76 40 70
40 11/2" 483 1,1 115 75 81 40 75

50 2" 60,3 16 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 32 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 40 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 54 170 135 185 50 105

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

g@@
TIPO I+IF Terminal rosca hembra

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8"-2")

Sujeto a cambios técnicos. 49
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Racores-union de fundicién

TIPO O +OF Union tubo-tubo

Para tubo de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 17,2 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de
calefaccion PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25; Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

serie 220 76,1 mm-114,3 mm:

u Presion de trabajo: Agua PN 16, gas PN 5, aire comprimido PN 10,
redes contraincendio PN 16

m Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2217;
Gas: DIN 3387-1, DVGW: NG-4502AP1491; Examinado VdS (redes
contra-incendio)

DN 0 exterior [mm] Cadigo articulo
10 17,2 (3/8") x 17,2 (3/8") 01.150.02.00
15 21,3 (1/2") x 21,3 (1/2") 01.150.02.01
20 26,9 (3/4") x 26,9 (3/4") 01.150.02.02
25 33,7 (1")x33,7(1") 01.150.02.03
32 42,4 (11/4") x 42,4 (1 1/4") 01.150.02.04
40 48,3 (11/2") x 48,3 (1 1/2") 01.150.02.05
50 60,3 (2") x 60,3 (2") 01.150.02.06
65 76,1 (2 1/2") x 76,1 (2 1/2") 01.220.02.07
80 88,9 (3") x 88,9 (3") 01.220.02.08

100 114,3 (4") x 114,3 (4") 01.220.02.09

Caracteristicas

Medidas
entre Margen de
Tubo de acero Longitud vértices  introduccion
DN 0 exteriordel  Peso  ~A ~SW ~ min, max.
tubo [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 172 0,2 85 31,5 34 25 35
15 213 04 120 41 44 30 50
20 269 07 120 50 54 30 50
25 337 08 120 55 60 35 50
32 424 1,3 130 70 76 40 55
40 483 15 130 75 81 40 55
50 60,3 22 145 90 97 40 65
65 76,1 51 190 100 150 50 75
80 889 6,8 190 120 160 50 85
100 1143 76 190 135 185 50 85

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

TIPO O +OF Union tubo-tubo g@

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8"-2")

Sujeto a cambios técnicos.
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Racores-union de fundicién

TIPO T+TF Manguito Té (derivacion)

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 17,2 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), gas PN 5, aire comprimido PN 12,5, combustible de
calefaccion PN 6

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; Combustible de
calefaccion: examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

serie 220 76,1 mm-114,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 16, gas PN 5, aire comprimido PN 10

m Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2217;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1491

DN @ exterior [mm] x rosca D x 2 x (3 Codigo articulo
10 17,2 (3/8") x 17,2 (3/8") x 3/8" 01.150.04.00
15 21,3 (1/2") x 21,3 (1/2") x 1/2" 01.150.04.01
20 26,9 (3/4") x 26,9 (3/4") x 3/4" 01.150.04.02
25 33,7(1")x 33,7 (1") x 1" 01.150.04.03
32 42,4 (11/4") x 42,4 (1 1/4") x 1 1/4" 01.150.04.04
40 48,3 (11/2")x 48,3 (11/2") x11/2" 01.150.04.05
50 60,3 (2") x 60,3 (2") x 2" 01.150.04.06
65 76,1 (21/2")x 76,1 (21/2")x 2 1/2" 01.220.04.07
80 88,9 (3") x 88,9 (3") x 3" 01.220.04.08
100 114,3 (4") x 114,3 (4") x 4" 01.220.04.09
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de
Tubo de acero Longitud vértices introduccion
DN Rosca 0 exterior del Peso ~A ~SW  ~e min.  max.

1IS07/1  tubo[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 03 95 315 34 25 35
15 172" 21,3 05 120 41 44 30 40
20 3/4" 26,9 08 130 50 54 30 40
25 1" 33,7 09 135 55 60 35 42
32 11/4" 424 14 140 70 76 40 45
40 11/2" 483 16 155 75 81 40 45

50 2" 60,3 25 180 90 97 40 45
65 21/2" 76,1 6,0 250 /. 150 50 75
80 3" 88,9 68 280 ./ 160 50 85
100 4" 114,3 91 280 ./ 185 50 85

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

TIPO T+TF Manguito Té (derivacion) ‘@

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8"-2")

o '\'.
! 5 . .
b | g _-
- k. 4
P —

Sujeto a cambios técnicos. 53
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Racores-union de fundicién

TIPO OR Manguito unién-reductor

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 26,9 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de
calefaccion PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25; Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

DN 0 exterior [mm] Codigo articulo
25x20 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.150.02.0302
32x20 42,4 x26,9 (11/4" x 3/4") 01.150.02.0402
32x25 42,4 x 33,7 (11/4" x1") 01.150.02.0403
40x 25 48,3x 33,7 (11/2"x1") 01.150.02.0503
40 x 32 48,3x42,4 (11/2" x11/4") 01.150.02.0504
50 x 32 60,3 x 42,4 (2" x 11/4") 01.150.02.0604
50 x 40 60,3x48,3 (2" x11/2") 01.150.02.0605
Caracteristicas

Medidas

entre Margen de

Tubo de acero Longitud vértices introduccion

DN 0 exterior del Peso ~A ~SW -~e min.1 min.2 max.

tubo [mm]  [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25x20 33,7x269 08 117 55 60 3% 30 50
32x20 42,4x269 1,0 130 70 76 40 30 55
32x25 42,4x337 1,1 130 70 76 40 35 55
40x25 48,3x337 13 130 75 81 40 35 55
40x32 483x424 13 130 75 81 40 40 55
50x32 60,3x424 20 145 90 97 40 40 65
50x40 60,3x483 22 145 90 97 40 40 65

Medidas 0
26,9 mm-60,3 mm (3/4"-2")

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicién

TIPO OL wManguito unién-largo

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 21,3 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4") o PN 16 (a partir de
1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de calefaccion
PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; Examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25, Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n°® autorizacion Z-38.4-212

DN @ exterior [mm] Codigo articulo
15 21,3 (1/2")x 21,3 (1/2") 01.150.03.01
20 26,9 (3/4") x 26,9 (3/4") 01.150.03.02
25 33,7(1")x33,7(1") 01.150.03.03
32 42,4 (11/4")x 42,4 (1 1/4") 01.150.03.04
40 48,3 (1 1/2")x 48,3 (1 1/2") 01.150.03.05
50 60,3 (2") x 60,3 (2") 01.150.03.06
Caracteristicas
Medidas  Profundidad
entre introduccion
Tubo de acero Longitud vértices  Tubo de acero
DN 0 exteriordel  Peso ~A ~SW ~e min, max.
tubo [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 213 08 230 4 44 30 100
20 269 12 230 50 54 30 100
25 337 15 230 55 60 35 100
32 424 1,7 230 70 76 40 100
40 483 20 230 75 81 40 100
50 60,3 32 230 90 97 40 100

Medidas 0
21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2")

Sujeto a cambios técnicos. 55
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Racores-union de fundicién

TIPO WO Codo unién

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 21,3 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), gas PN 5, aire comprimido PN 12,5, combustible de
calefaccion PN 6

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; Combustible de calefac-
cion: examinado DIBt, n® autorizacion Z-38.4-212

DN @ exterior [mm] Codigo articulo
15 21,3 (1/2")x 21,3 (1/2") 01.150.08.01
20 26,9 (3/4") x 26,9 (3/4") 01.150.08.02
25 33,7(1")x33,7(1") 01.150.08.03
32 42,4 (11/4")x 42,4 (1 1/4") 01.150.08.04
40 48,3 (11/2") x 48,3 (1 1/2") 01.150.08.05
50 60,3 (2") x 60,3 (2") 01.150.08.06
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de

Tubo de acero Longitud vértices  introduccion
DN 0 exterior del Peso ~A ~SW ~e min. max.

tubo [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 213 0,5 100 4 44 30 50
20 269 07 105 50 54 30 50
25 337 1,0 115 55 60 35 50
32 424 14 125 70 76 40 55
40 483 1,8 150 75 81 40 75
50 60,3 33 170 90 97 40 85
Medidas 0

21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2")

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicién

TIPO WA Codo union con rosca macho

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 33,7 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), gas PN 5, aire comprimido PN 12,5, combustible de
calefaccion PN 6

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1454; Combustible de
calefaccion: examinado DIBt, n° autorizacion Z-38.4-212

DN Rosca x 0 exterior [mm] Codigo articulo
25 1"x33,7(1") 01.150.09.03
40 11/2" x 48,3 (1 1/2") 01.150.09.05
50 2" x 60,3 (2") 01.150.09.06
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de
Tubo de acero Longitud vértices  introduccion
DN  Oexteriordel Peso ~A ~SW ~e min.  max.
tubo [mm] [kg] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm]
25 337 06 115 55 60 35 50
40 483 12 150 75 81 40 75
50 60,3 22 170 90 97 40 85
Medidas 0

33,7 mm-60,3 mm (1"-2")

Sujeto a cambios técnicos. 57
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Tapon terminal de fundicion

TIPO EK+EKF Tapon

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido, combustible de calefaccion (hasta 2")

m Temperaturas: Agua sanitaria: hasta 25°C;
Agua de calefaccion: hasta 80°C; Gas: —20°C hasta +60°C;
Combustible de calefaccion: 40°C

serie 150 21,3 mm-60,3 mm:

m Presion de trabajo: Agua PN 10 (hasta 3/4"), PN 16 (a partir
de 1"), Gas PN 5, Aire comprimido PN 12,5, Combustible de
calefaccion PN 6, Redes contraincendio PN 12,5

u Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW-DW-8511AU2216;
Gas: DIN 3387-1, DVGW-NG-4502AP1491; examinado VdS (redes
contra-incendio) a partir de DN25; Combustible de calefaccion:
examinado DIBt, n°® autorizacion Z-38.4-212

serie 220 76,1 mm:

= Presion de trabajo: Agua PN 16, gas PN 5, aire comprimido PN 10,
redes contraincendio PN 16

m Ensayo de pruebas: Agua: DVGW W 534, DVGW: 8511AU2217;
Gas: DIN 3387-1, DVGW: NG-4502AP1491; Examinado VdS (redes
contra-incendio)

DN 0 exterior [mm] Caodigo articulo
15 21,3 (1/2") 01.150.07.01
20 26,9 (3/4") 01.150.07.02
25 33,7(1") 01.150.07.03
32 42,4 (11/4") 01.150.07.04
40 48,3 (1 1/2") 01.150.07.05
50 60,3 (2") 01.150.07.06
65 76,1 (21/2") 01.220.07.07
Caracteristicas
Medidas
entre Margen de

Tubo de acero Longitud vértices  introduccion
DN 0 exteriordel  Peso ~A ~SW ~e min, max.

tubo [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 213 0,2 51 41 44 30 40
20 269 0,4 53 50 54 30 40
25 337 0,5 55 55 60 35 40
32 424 0,8 61 70 76 40 45
40 483 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 13 72 90 97 40 55
65 76,1 31 118 100 150 50 90
Medidas 0
21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2") 76,1 mm (2 1/2")

| I—
G
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Racores de fundicién

Instrucciones de montaje

serie 150

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

m Medidas:

Roscas/Medida del tubo ISO 7/1 3/8" 1/2" 3/4" 1"

A

11/4" 11/2" 2"

@ exterior del tubo [mm]

m Presion de trabajo/temperatura:
Agua: 16 bar, 25°C* (80°C); Gas: 5 bar, —20°C hasta +60°C;
Aire comprimido: 12,5 bar, 70°C; Combustible de calefaccion:
6 bar/40°C; Redes contraincendio PN 12,5

= Medio: Todos los gases segin DVGW —hoja de trabajo G 260,
agua sanitaria segun DIN 2000

m Ensayo de pruebas: Para agua sanitaria: Examinado segin
DVGW-hoja de trabajo W 534; Para agua: DVGW-DW-8511
AU2216, Para gas: Examinado segtin DIN 3387-1, DIN-DVGW-
NG-4502 AP 1454; Para redes contra-incendio: A partir de 1"
examinadas segun VdS 2100-6, G 4980029; Para combustibles
de calefaccion: Tuberias examinadas, DIBt, n° autorizacon:
7-38-4-212

Procedimiento de montaje:

El anillo con ranura (2) permite un montaje recto o angular de los

finales del tubo.

Montaje recto: El anillo de compresion (2) se debe colocar con la

ranura (3) en sentido hacia la tuerca (1).

Montaje angular: El anillo de compresion se debe colocar con la

ranura (3) en sentido hacia la camara hermetica (6).

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin

rebaba, sin deformacion y sin rosca. Pinturas e impurezas se

deben eliminar.

La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (4) y la

junta de goma (5) se deben colocar en el final del tubo tal como

lo indica el dibujo.

. La junta de goma (5) se debe introducir como minimo 10 mm en
el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (7) y
comprobar que este bien colocado.

. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (7). Se debe
tener en cuenta que no se gire el tubo.
Si usa una llave giratoria debe respectar el par de apriete:
3/8"-1" =150 Nm - 11/4"-2" =200 Nm

e

w

S

o

*Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para su uso
en agua sanitaria. La junta de goma NBR de los racores soporta
una temperatura de 80°C. Sin embargo, para evitar corrosiones
ala parte metalica de nuestros racores, la temperatura méaxima
recomendable es de +60°C.

Sujeto a cambios técnicos.
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1 tuerca

2 anillo de
compresion

3 ranura

4 arandela

5 junta de goma

6 camera hermética

7 racor

* jAtencion a

la longitud del
montaje! Los

tubos no se deben
introducir hasta el
final y en uniones los
tubos no se deben
tocar.



Racores de fundicion

gi g Instrucciones de montaje

serie 220
Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1
u Medidas:

Roscas/Medida del tubo 1SO 7/1 21/2" 3" 4"

@ exterior del tubo [mm] 76,1 88,9 1143

m Presion de trabajo: Gas 5 bar; Agua: 16 bar;
Aire comprimido: 10 bar

m Temperatura: Agua: 25°C* (80°C); Gas: —20°C hasta +60°C

® Medio: Todos los gases segtn DVGW — hoja de trabajo G 260,
agua sanitaria segtn DIN 2000

m Ensayo de pruebas: Agua sanitaria: Examinado segtin hoja
de trabajo DVGW W 534, DVGW- DW-8511 AU2217; Gas:
Examinado segtn DIN 3387-1, DIN DVGW-NG-4502 AP 1491;
Redes contra-incendio: Examinadas para los tipos AF, IF, OF,
EKF segun VdS 2100-6, G4980028

m Aplicacion: Instalacion para tuberias de gas exterior de
edificios, agua sanitaria, calefaccion, redes contra incendios,
aire comprimido

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin
rebaba, sin deformacion y sin rosca. Pinturas e impurezas se
deben eliminar.

2. La brida (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la
junta de goma (4) se deben colocar en el final del tubo tal como
lo indica el dibujo.

3. La junta de goma (5) se debe introducir como minimo 10 mm en
el final del tubo.

4. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (5) y
comprobar que este bien colocado.

5. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (7).
Par de apriete (llave giratoria) 50 Nm.
Despues de 5 minutos volver a apretar.

*Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para
su uso en agua sanitaria. La junta de goma NBR de los racores
soporta una temperatura de 80°C. Sin embargo, para evitar
corrosiones a la parte metélica de nuestros racores, la temperatura
maxima recomendable es de +60°C.

1 brida

2 anillo de
compresion

3 arandela

4 junta de goma
5 racor

* jAtencion a

la longitud del
montaje! Los

tubos no se deben
introducir hasta el
final y en uniones los
tubos no se deben
tocar.
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Abrazaderas de reparacion

Caracteristicas:

m Parte superior: hierro fundido

m Parte inferior: hierro fundido

m Tornillo allen: Acero galvanizado, DIN 912, resistencia 8.8
m Goma: EPDM

m Galvanizacion: Cincado segtin DIN 50961

m Rosca: Segun IS0 7/1 o DIN EN 10226-1

Aplicaciones:

m Abrazaderas de fundicién maleable para tubos de acero:
Tubo segin DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1.
Aplicaciones tipicas:

Reparacion de fisuras causados por dafios mecanicos en tuberias
de agua.

Reparacion de poros en tuberias de agua causados por corrosion.
Reparacion en corto plazo de tuberias de aire comprimido.
Reparacion de fisuras después de dafios causados por heladas en
tuberfas de agua.

En agua fria es posible un montaje empotrado (Prueba de presén es
necesaria).

Abrazaderas de fundicién maleable con toma para tubos de
acero:

Tubo segun DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1.

Aplicaciones tipicas:

Perforacion de tuberias de agua para hacer una derivacion.
Perforacion de tuberias de calefaccion para hacer una derivacion.

Sujeto a cambios técnicos.
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Abrazaderas de reparacion de

TIPO DS

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

= Para conducciones de: Agua
= Temperatura: Agua 25°C,
Agua de calefaccion hasta +90°C

21,3 mm-114,3 mm:
= Presion de trabajo: Agua PN 16

DN @ exterior [mm] Cadigo articulo
15 21,3 (1/2") 01.252.28.01
20 26,9 (3/4") 01.252.28.02
25 33,7(1") 01.252.28.03
32 42,4 (1 1/4") 01.252.28.04
40 48,3 (1 1/2") 01.252.28.05
50 60,3 (2") 01.252.28.06
65 76,1 (2 1/2") 01.252.28.07
80 88,9 (3") 01.252.28.08

100 114,3 (4") 01.252.28.09

Caracteristicas

Tubo de acero
DN 0 exterior [mm] Peso[kg] ~A[mm] ~B[mm] ~C[mm]

15 213 1,1 134 45 84
20 269 1,1 134 50 88
25 337 1,3 134 57 98
32 424 1,5 134 70 105
40 483 16 134 75 112
50 60,3 1,8 134 90 122
65 76,1 2.2 134 105 139
80 889 3,0 134 115 155
100 1143 3,0 134 140 194
Medidas 0

21,3 mm-114,3 mm (1/2"-4")
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Abrazaderas de reparacion de

TIPO DC

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

= Para conducciones de: Agua
= Temperaturas: Agua 25°C,
Agua de calefaccion hasta +90°C

17,2 mm-114,3 mm:
= Presion de trabajo: Agua PN 16

DN @ exterior [mm] Codigo articulo
10 17,2 (3/8") 01.260.28.00
15 21,3 (1/2") 01.260.28.01
20 26,9 (3/4") 01.260.28.02
25 33,7(1") 01.260.28.03
32 42,4 (1 1/4") 01.260.28.04
40 48,3 (1 1/2") 01.260.28.05
50 60,3 (2") 01.260.28.06
65 76,1 (2 1/2") 01.260.28.07
80 88,9 (3") 01.260.28.08

100 114,3 (4") 01.260.28.09

Caracteristicas

Tubo de acero
DN 0 exterior [mm] Peso [kg] ~A[mm] ~B[mm] ~C[mm]

10 172 03 70 28 53
15 213 1,1 70 33 84
20 269 1,1 70 70 88
25 337 13 70 46 88
32 424 1,5 80 86 105
40 483 1,6 100 66 112
50 60,3 1,8 100 80 122
65 76,1 2.2 100 100 139
80 889 3,0 100 115 155

100 1143 3,0 100 140 194

Medidas 0

17,2 mm-114,3 mm (3/8" -4")
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Abrazaderas con derivacion de

TIPO DT

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

= Para conducciones de: Agua
= Temperaturas: Agua 25°C,
Agua de calefaccion hasta +90°C

17,2 mm-114,3 mm:
= Presion de trabajo: Agua PN 16

DN @ exterior [mm] x rosca Codigo articulo

15 21,3 (1/2") x 1/2" 01.261.28.0101
20 26,9 (3/4") x 1/2" 01.261.28.0201
25 33,7 (1")x 1/2" 01.261.28.0301
25 33,7 (1") x 3/4" 01.261.28.0302
32 42,4 (11/4") x 3/4" 01.261.28.0402
40 48,3 (1 1/2") x 3/4" 01.261.28.0502
50 60,3 (2")x 1" 01.261.28.0603
65 76,1 (21/2") x 1" 01.261.28.0703
65 76,1 (21/2") x 11/4" 01.261.28.0704
65 76,1 (21/2") x11/2" 01.261.28.0705
80 88,9 (3") x 1" 01.261.28.0803
80 88,9 (3") x 11/4" 01.261.28.0804
80 88,9 (3") x11/2" 01.261.28.0805
80 88,9 (3") x 2" 01.261.28.0806
100 114,3 (4")x 1" 01.261.28.0903
100 114,3 (4") x11/4" 01.261.28.0904
100 114,3 (4")x11/2" 01.261.28.0905
100 114,3 (4") x 2" 01.261.28.0906
Caracteristicas

Tubo de acero

DN 0 exterior RoscaRP Peso ~A ~B ~C ~D ~E

[mm] 1S07/1 [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 172 3/8" 0,2 70 28 53 36 22
15 213 172" 0,3 70 33 60 50 31
20 269 172" 0,4 70 40 70 55 32
25 337 172" 0,5 70 46 74 61 37
33,7 3/4" 0,5 70 46 74 61 37
32 424 3/4" 0,6 80 57 8 75 45
40 483 3/4" 1,0 100 66 94 85 48
50 60,3 1" 1,2 100 80 109 100 60
65 76,1 1" 20 100 100 140 115 65
76,1 11/4" 20 100 100 140 115 65
76,1 112" 20 100 100 140 115 65
80 889 1" 24 100 115 150 131 75
88,9 114" 24 100 115 150 131 75
88,9 112" 24 100 115 150 131 75
88,9 2" 32 135 115 150 136 75
100 1143 1" 29 100 140 187 160 90
1143 114" 33 100 140 187 160 90
114,3 11/2" 33 100 140 187 160 90
114,3 2" 44 135 140 187 165 90
Medidas 0
17,2 mm-114,3 mm (3/8"-4") e
R

&
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Abrazaderas de reparacion

ABRAZADERAS
Instrucciones de montaje

Para tubos de acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1
o tuberias con medidas correspondientes

m Medidas:
[mm] 172 21,3 269 337 424
@ exterior (pulgadas) 3/8" 1/2"  3/4" 1" 11/4"
[mm] 483 60,3 76,1 889 1143

0 exterior (pulgadas) 112" 2" 21/2" 3" 4"

= Presion de trabajo/temperatura:
Agua: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C;
Aire comprimido: 16 bar/70°C

m Medio: Agua: hasta 25°C, Agua de calefaccion: hasta 90°C,
aire comprimido libre de aceites.

m Aplicacion: Las abrazaderas son adecuadas para reparar
fisuras causadas por dafios de corrosion y otros.

Procedimiento de montaje:
1. Limpiar la superficie del tubo (5).

2. Colocar la goma (2) sobre el tubo (5).
3. Volver la ranura de la goma (2) al lado opuesto de la fisura.
4. Colocar las dos partes metalicas.
5. Apretar los tornillos
allen (4) con la
llave allen “en
cruz”. ‘ 4
1
2
5
i 3 1 parte superior
2 goma
3 parte inferior
4 tornillo allen
Verzahnung 5 tubo
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Abrazaderas con derivacion

ABRAZADERAS CON TOMA
Instrucciones de montaje

Para tubos de acero: DIN EN 10255y DIN EN 10220 serie 1

u Medidas:
[mm] 172 21,3 269 337 424
0 exterior (pulgadas) (3/8") (172" (3/4") (1) (11/4")

Toma/derivacion ISO 7/1  3/8"  1/2" 1/2" 1/2" 3/4"
3/4"

[mm] 483 60,3 76,1 889 1143
@ exterior (pulgadas) (112" @% @1/2"@3") (4"
Toma/derivacion ISO 71~ 3/4" 1" 1" 1" 1"

11/4" 11/4" 11/4"

112" 112" 11/2"
2" 2"

m Toma: Rosca interior Rp I1SO 7/1

m Presion de trabajo/temperatura maxima: Agua: 16 bar/60°C,
6 bar/90°C; Aire comprimido: 10 bar/70°C

m Medio: Agua: hasta 25°C, Agua de calefaccion: hasta 90°C,
aire comprimido libre de aceites.

m Aplicacidn: Las abrazaderas con toma son adecuadas para
crear una derivacion con posterioridad.

Procedimiento de montaje:
. Limpiar la superficie del tubo (5).
. Colocar la goma (2) sobre el tubo (5).

3. Mover la goma (2) de forma que el agujero en la goma se
encuentre justo encima del puesto taladrado.

4. Colocar la parte superior (1) sobre la goma (2) de forma que la
toma coincida con el agujero de la goma.

5. Colocar la parte inferior (3) sobre la goma (2)
6. Apretar los tornillos allen (4) con la Ilave allen “en cruz”.
7. Taladrar con herramienta correspondiente.

N —

4
1
2
5
1 parte superior con
toma interior
2 goma con agujero 3
3 parte inferior '
4 tornillo allen
5 tubo
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La gama de productos completa

Racores-union
Con los racores Gebo también se pueden hacer transiciones de acero-
PE. Disponible en unién y union con derivacion, de 1/2" hasta 2".

Paginas 70-79

Racores-union con brida
Medidas disponibles: 2 1/2" hasta 4".
Informaciones basicas en las paginas 70-79.

Racores de transicion universal
Transicion de tuberias de polietileno a tuberias metélicas
Pagina 80

68 Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicién

Racores-unidn transicion acero-PE:
m Union con fiabilidad garantizada.
m Angulo de union hasta 3°.

Caracteristicas:

m Racores: Racores de fundicion maleable EN-GJMB-350-10, EN 1562.
m Tuerca/brida: Fundicion maleable EN-GJMB 350-10, EN 1562.

m Anillo de compresion: Acero galvanizado, St 52, DIN EN 10025 o laton.
m Arandela: Acero galvanizado, St 37-3, DIN 1623-2.

= Junta de goma: NBR

m Galvanizado:

Galvanizacion al fuego de los racores, bridas y tuercas (procedimiento de inmersion en
fusiones segln DIN EN 10242).

Se cumplen todas las especificaciones del reglamento en cuanto al agua sanitaria.

Todas las piezas estéan cincadas adicionalmente con un bafio galvanico segln la norma
DIN 50961.

El anillo de compresion de acero y la arandela también estan cincados segun DIN 50961.
m Rosca: Seglin IS0 7/1 o DIN EN 10226-1.

Aplicaciones:
En reparacion de tubos y la instalacion nueva de tubos para: Agua, gas, aire comprimido.
m Unidn de transicion de fundicion maleable para tubos de acero/PE:

PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segtn DVGW hoja de trabajo GW 335
A2/A3 y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893).

Acero: Tubo segtin DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1.

Aplicaciones tipicas:
Acometidas de gas y agua sanitaria

Sujeto a cambios técnicos. 69
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Racores-union de fundicién

TIPO OM + OFM Uni6n de transicién acero-PE

Para tubos de acero-PE:

PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segtin DVGW hoja
de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893
Acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

20 mm-63 mm 21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2"):

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido

u Presion de trabajo: Agua: PESO y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16;
Gas: PEBO PN4, PE-Xa PN8, PE100 PN 10;
Aire comprimido: PE80 y PE-Xa PN10, PE100 PN 12,5

m Ensayo de pruebas: Agua: DIN 8076/DIN EN 10284,
DVGW n° registro CW-7511CP0631; Gas: DVGW hoja de trabajo
G 5600-1, DVGW n° registro: DG-7521CP0412

75 mm-110 mm 76,1 mm-114,3 mm (2 1/2"-4"):
m Para conducciones de: Agua, aire comprimido
m Presion de trabajo: Agua PN 10, Aire comprimido PN 10

Importante:

Hay tubos de PE, que requieren la colocacion de casquillos.
*En tuberias de gas es obligatorio colocar un casquillo en el interior
del tubo de PE.

DN Transicion acero-PE 0 exterior [mm] Cadigo articulo

15 21,3 (1/2") x 20 03.154.02.0120
20 26,9 (3/4") x 25 03.154.02.0225
25 33,7 (1") x 32 03.154.02.0332
32 42,4 (11/4") x 40 03.154.02.0440
40 48,3 (1 1/2") x 50 03.154.02.0550
50 60,3 (2") x 63 03.154.02.0663
65 76,1 (21/2")x 75 01.220.02.07
(universal)
80 88,9 (3") x 90 01.220.02.08
(universal)
100 114,3 (4") x 110 03.220.02.09110
Caracteristicas
Transicién acero — PE Medidas Margen de
entre introduccion
0 exterior @ exterior Longitud vértices
deltubo deltubo Peso ~A ~SW  ~e min.  max.

DN [mm]  [mm]  [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 213 x 20 05 120 4 44 30 50
20 269 x 25 07 120 50 54 30 50
25 337 x 32 08 120 55 60 35 50
32 424 x 40 1,3 130 70 76 40 55
40 483 x 50 1,5 130 75 81 40 55
50 60,3 x 63 22 145 90 97 40 65
65 76,1 x 75 51 190 100 150 50 75
80 889 x 90 6,0 190 120 160 50 85
100 1143 x 110 76 190 135 185 50 85

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

TIPO OM + OFM Unién de transicién acero-PE

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8"-2")

Medidas 0

20 mm-63 mm

- =
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Racores-union de fundicién

TIPO TM +TFM Union de transicién con derivacion

Para tubos de acero-PE:

PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segtin DVGW hoja
de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893
Acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

20 mm-63 mm 21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2"):

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido

u Presion de trabajo: Agua: PESO y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16;
Gas: PE8O, PE-Xa y PE100 PN 4, Aire comprimido PE80 y PE-Xa
PN10, PE100 PN 12,5

m Ensayo de pruebas: Agua: DIN 8076/DIN EN 10284,
DVGW n° registro CW-7511CP0631; Gas: DVGW hoja de trabajo
G 5600-1, DVGW n° registro: DG-7521CP0412

75 mm-110 mm 76,1 mm-114,3 mm (2 1/2"-4"):
m Para conducciones de: Agua, aire comprimido
m Presion de trabajo: Agua PN 10, Aire comprimido PN 10

Importante:

Hay tubos de PE, que requieren la colocacion de casquillos.
*En tuberias de gas es obligatorio colocar un casquillo en el interior
del tubo de PE.

Transicion acero-PE 0 exterior [mm] x

DN rosca@x@x @ Caodigo articulo
15 21,3(1/2")x 20 x 1/2" 03.154.04.0120
20 26,9 (3/4") x 25 x 3/4" 03.154.04.0225
25 33,7(1") x32x1" 03.154.04.0332
32 42,4 (11/4")x40x11/4" 03.154.04.0440
40 48,3 (11/2") x50 x11/2" 03.154.04.0550
50 60,3 (2") x 63 x 2" 03.154.04.0663
65 76,1 (21/2") x75x21/2" 01.220.04.07

(universal)
80 88,9 (3") x90 x 3" 01.220.04.08
(universal)
100 114,3 (4") x 110 x 4" 03.220.04.09110
Caracteristicas
Transicion acero - PE Medidas Margen de
entre  introduccion
0 exterior 0 exterior Longitud vértices
Rosca deltubo deltubo Peso ~A ~SW ~e min.  max.

DN 1S07/1 [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 172" 21,3 x 20 05 120 41 44 30 40
20 3/4" 269 x 25 0,8 130 50 54 30 40
25 1" 33,7 x 30 09 135 55 60 35 42

33,7 x 32 09 135 55 60 35 42
32 11/4" 424 x 38 1,5 140 70 76 40 45

42,4 x 40 1,5 140 70 76 40 45
40 11/2" 483 x 50 16 155 75 81 40 45
50 2" 60,3 x 63 25 180 90 97 40 55
65 21/2" 76,1 x 75 55 250 /. 150 50 75
80 3" 88,9 x 90 75 280 ./ 160 50 85
100 4" 1143 x 110 91 280 ./ 185 50 85

930 para

Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

TIPO TM +TFIM Union de transicion con derivacion g

Medidas 0
17,2 mm-60,3 mm (3/8"-2")

Medidas 0

20 mm-63 mm

Sujeto a cambios técnicos. 73



Racores-union de fundicién

TIPO ORM Union transicion reductor

Para tubos de acero-PE:

PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segtin DVGW hoja
de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893
Acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

25 mm-63 mm 26,9 mm-60,3 mm (3/4"-2"):

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido

u Presion de trabajo: Agua: PESO y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16;
Gas: PE8BO PN4, PE-Xa PN8, PE100 PN 10, Aire comprimido PE8O y
PE-Xa PN10, PE100 PN 12,5

m Ensayo de pruebas: Agua: DIN 8076/DIN EN 10284,
DVGW n° registro CW-7511CP0631; Gas: DVGW hoja de trabajo
G 5600-1, DVGW n° registro: DG-7521CP0412

Importante:

Hay tubos de PE, que requieren la colocacion de casquillos.
*En tuberias de gas es obligatorio colocar un casquillo en el interior
del tubo de PE.

DN Transicion acero-PE @ exterior [mm] Caodigo articulo

20x25 26,9 (3/4")x 32 03.154.02.0232
20x 32 26,9 (3/4")x 40 03.154.02.0240
25x20 33,7(1")x25 03.154.02.0325
25x32 33,7(1") x40 03.154.02.0340
25x40 33,7 (1") x50 03.154.02.0350
32x20 42,4(11/4")x25 03.154.02.0425
32x25 42,4(11/4")x 32 03.154.02.0432
32x40 42,4 (11/4")x50 03.154.02.0450
32x50 42,4 (11/4")x63 03.154.02.0463
40x25 48,3 (11/2")x 32 03.154.02.0532
40x 32 48,3 (11/2") x40 03.154.02.0540
40 x50 48,3 (11/2")x 63 03.154.02.0563
50x 32 60,3 (2") x 40 03.154.02.0640
50 x 40 60,3 (2") x 50 03.154.02.0650
Caracteristicas

Transicién acero — PE Medidas Margen de

entre introduccion

/] 0 Longitud vértices

exterior exterior Peso ~A ~SW -~e min. 1 min. 2 max.
DN del tubo del tubo [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

[mm]  [mm]

20x25 269x 32 0,7 117 55 60 35 30 50
20x32 269x 40 10 130 70 76 40 30 55
25x20 33,7x 25 0,7 117 55 60 35 30 50
25x32 33,7x 40 1,1 130 70 76 40 35 55
25x40 33,7x 50 1,3 130 75 81 40 35 55
32x20 42,4x 25 10 130 70 76 40 30 55
32x25 42,4x 32 1,1 130 70 76 40 35 55
32x40 42,4x 50 1,3 130 75 81 40 40 55
32x50 42,4x 63 20 145 90 97 40 40 65
40x25 48,3x 32 1,3 130 75 81 40 35 55
40x32 483x 40 1,3 130 75 81 40 40 55
40x50 48,3x 63 21 145 90 97 40 40 65
50x32 60,3x 40 20 145 90 97 40 40 65
50x40 60,3x 50 21 145 90 97 40 40 65

74 Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicién

e 2] g
TIPO ORM Union transicion reductor ((\

Medidas 0
26,9 mm-60,3 mm (3/4"-2")

Medidas 0

25 mm-63 mm

Sujeto a cambios técnicos. 75



Racores-union de fundicién

) ¥
g(% TIPO WOM cCodo transicion acero-PE

Para tubos de acero-PE:

PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segtin DVGW hoja
de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893
Acero: DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

20 mm-63 mm 21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2"):

m Para conducciones de: Agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido

u Presion de trabajo: Agua: PESO y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16;
Gas: PE8BO PN4, PE-Xa PN8, PE100 PN 10, Aire comprimido PE8O y
PE-Xa PN10, PE100 PN 12,5

m Ensayo de pruebas: Agua: DIN 8076/DIN EN 10284,
DVGW n° registro CW-7511CP0631; Gas: DVGW hoja de trabajo
G 5600-1, DVGW n° registro: DG-7521CP0412

Importante:

Hay tubos de PE, que requieren la colocacién de casquillos.
*En tuberias de gas es obligatorio colocar un casquillo en el interior
del tubo de PE.

DN Transicion acero-PE @ exterior [mm] Caodigo articulo

15 21,3 (1/2")x 20 03.154.08.0120
20 26,9 (3/4")x 25 03.154.08.0225
25 33,7 (1") x 32 03.154.08.0332
32 42,4 (11/4") x 40 03.154.08.0440
40 48,3 (11/2") x 50 03.154.08.0550
50 60,3 (2") x 63 03.154.08.0663
Caracteristicas

Transicion acero - PE Medidas Margen de

entre introduccion
0 exterior @ exterior Longitud vértices
deltubo deltubo Peso ~A ~SW  -~e min.  max.

DN [mm] [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 213 x 20 05 100 41 44 30 50
20 269 x 25 07 105 50 54 30 50
25 337 x 30 10 115 55 60 35 50

33,7 x 32 1,0 115 55 60 35 50
32 424 x 38 15 125 70 76 40 55

422 x 40 14 126 70 76 40 55
40 483 x 50 1,9 150 75 81 40 75
50 60,3 x 63 34 170 90 97 40 85

76 Sujeto a cambios técnicos.



Racores-union de fundicion

maleable g
TIPO WOM Codo transicion acero-PE ((\

Medidas 0
21,3 mm-60,3 mm (1/2"-2")

Medidas 0

20 mm-63 mm

Sujeto a cambios técnicos. 77



Racores de fundicion

g‘ e Instrucciones de montaje Instrucciones de montaje

para tubos de acero: ver pagina 33

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segtin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

m Medidas:
Roscas/Medida
del tubo 1SO 7/1 12" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
0 Exteriordel Tubox  20x 25x 32x 40x 50x 63x
grueso [mm] 19 23 29 37 4,6 5,8

= Presion de trabajo/temperatura: Agua: PE80 — 12,5 bar/20°C,
PE100 - 16 bar/20°C, PE-Xa — 12,5 bar/20°C;
Gas: PE8O — 4, PE100 — 10 bar, PE-Xa — 8 bar (exepto tipo TM
todos 4 bar); Aire comprimido: PE80 — 10, PE100 — 12,5 bar,
PE-Xa — 10 bar

m Medio: Todos los gases segin DVGW —hoja de trabajo G 260,
agua

m Ensayo de pruebas: Agua: DIN 8076/DIN EN 10284,
DVGW n° registro CW-7511CP0631; Gas: DVGW hoja de trabajo
G 5600-1, DVGW n° registro: DG-7521CP0412

m Aplicacion: Tuberias de agua, gas (exterior de edificios), aire
comprimido

Procedimiento de montaje:
. Los finales de los tubos se deben cortar rectos.
. Marcar la longitud del casquillo en el tubo.

3. La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la
junta de goma (4) se deben colocar en el final del tubo tal como
lo indica el dibujo. Introducir el casquillo (7) al tubo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en
el final del tubo.

. El casquillo debe sobresalir de la parte de apriete como minimo

0 mm.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (6) y
comprobar que este bien colocado.

. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (6).
Si usa una llave giratoria debe respectar el siguiente par de
apriete:
20 mm, 25 mm = 100 Nm
32-50 mm = 140 Nm

N =

S

(3]

o

=1

63 mm =180 Nm
1 tuerca
2 anillo de
compresion
3 arandela
4 junta de goma 1 2 3 4 5 E ?

5 camera hermética
6 cuerpo racor
7 casquillo

* :Atencion a

la longitud del
montaje! Los tubos
no se deben introdu-
cir hasta el final y en
uniones los tubos no

se deben tocar.

78 Sujeto a cambios técnicos.



Racores de fundicion

Instrucciones de montaje Instrucciones de montaje a(\gﬂ %
para tubos de acero: ver pagina 34

Per tubi in PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente)
seglin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

m Medidas:
Roscas/Medida del tubo IS0 7/1 212" 3" 4"
@ Exterior del Tubo x grueso 75x 90 x 110 x
[mm] 6,8 8,2 10

m Presion de trabajo/temperatura: Agua: PN 10/20°C;
Aire comprimido: PN 10

= Medio: Agua, aire comprimido
m Aplicacion: Tuberias de agua y aire comprimido.

Procedimiento de montaje:

. Colocar la brida (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3)
y la junta de goma (4) en el final del tubo tal como lo indica el
dibujo

. Introducir el casquillo (7) hasta el final al tubo. Marcar antes la
longitud del casquillo en el tubo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10mm en
el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (5) y
comprobar que este bien colocado. El casquillo debe sobresalir
de la parte de apriete como minimo 10 mm.

. Apretar bien la brida (1) con el cuerpo del racor (5) con el
método encruzado.

Si usa una llave giratoria debe respectar el siguiente par de
apriete: 50 Nm.

-

N

w

&

(3}

Después de 5 minutos debera volver a apretar los tornillos.

1 brida

2 anillo de
compresion

3 arandela

4 junta de goma

5 camera hermética

6 cuerpo racor

7 casquillo

* jAtencion a

Ia longitud del
montaje! Los

tubos no se deben
introducir hasta el
final y en uniones los
tubos no se deben
tocar.
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Racores de PP

Materiales:

m Cuerpo:
Copolimero (PP-B), resistente a la radiacion ultravioleta

m Anillo de apriete:
Polipropileno

m Tuerca:
Polipropileno, resistente a la radiacion ultravioleta

u Anillo de retencion:
Poliacetal Resin (POM)

u Junta de goma:
NBR para diferentes aplicaciones

m Anillo de refuerzo:
Acero inoxidable, AISI 304, para rosca interior de 11/4"-4"

Medio:
m Agua potable

Presion:

En temperaturas de hasta 25 °C nuestros racores de compresion de
16—63 mm aguantan PN 16.

Los cambios en la presion permitida dependiendo de la temperatura le
muestra la siguiente tabla.

Presiones en funcion de la temperatura:

Temperatura en °C Ohasta25 26 hasta 35 36 hasta 45
16-63 16 12,5 10

Tipo PO universal - Manguito universal

0 exterior [mm] Codigo articulo
15-21x25 12.001.02.1525
21-27x32 12.001.02.2132
27-35x 40 12.001.02.2740

La parte universal permite acoplar tubo de plomo, acero, cobre o PE.

Tipo Pl universal - Racor hembra universal

0 exterior [mm] Codigo articulo
15-21 x 3/4" 12.001.01.2502
21-27x1" 12.001.01.3203
27-35x11/4" 12.001.01.4004

La parte universal permite acoplar tubo de plomo, acero, cobre o PE.

Sujeto a cambios técnicos.






La gama de productos completa

Racores-union
Racor terminal rosca macho, hembra y union.
Medidas disponibles: 20 mm hasta 63 mm

Paginas 84-89

Racores-union con brida
Medidas disponibles: 75 mm hasta 110 mm

Paginas 84-91

Tée
Manguito derivacion Té rosca hembra o tres bocas iguales.

Paginas 90-92

Codo
Codo, union y rosca macho.

Paginas 93-95

Abrazaderas-Tapaporos
Abrazadera de reparacion, para tuberia PE.

Pagina 98

Abrazaderas con toma
Abrazadera con toma, para tuberia PE.

Pagina 99

Sujeto a cambios técnicos.



Racores de fundicion

Caracteristicas:

m Cuerpo Racores:
Fundicion maleable EN-GJMB-350-10, EN 1562.

m Tuerca/brida:
Fundicion maleable EN-GJMB-350-10, EN 1562.

m Anillo de compresion:
Acero galvanizado

m Arandela:
Acero galvanizado

u Junta de goma:
NBR

u Rosca:
Segun IS0 7/1y DIN EN 10226-1

Aplicaciones:

En la reparacion e instalacion de tuberias.
Nota: En algunos tubos de PE se requiere la instalacion de un casquillo.

m Racores de fundicion maleable para tubos de PE (SDR 11):
PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/
A3y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893.
Aplicaciones tipicas:
Acometidas de agua

cuerpo racor-

junta de goma »X

arandela , :
anillo de compresion

Sujeto a cambios técnicos. 83
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Racores de fundicion malea-

TIPO AK+AFK Racor con terminal rosca macho

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

1/2" (20 mm)-2" (63 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

21/2" (75 mm)-4" (110 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

u Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Para medidas 75 y 90 mm utilizar pieza universal para tubo de
acero (ver pagina 20)

DN Tolerancia [mm] Rosca Codigo articulo
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.00.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.00.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.00.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.00.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.00.06
65 75,0-76,1 21/2" 01.220.00.07
(universal)
80 88,9-90,0 3" 01.220.00.08
(universal)
100 110,0 4" 03.220.00.09110
Caracteristicas
Medidas
Tubo PE Longi- entre Margen de
Tolerancia 0 exterior tud  vértices introduccion
Rosca del tubo deltubo Peso ~A ~e min. max.
DN 1S07/1 [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 1/2"  19,7-21,8 20x19 180 65 42 22 40
20 3/4" 246-27,3 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1" 31,4-342 32x2,9 335 78 56 24 47
32 11/4" 40,0-429 40x3,7 550 86 67 27 54
40 11/2" 479-51,5 50x46 565 89 72 25 55

50 2" 59,7-63,6 63x58 1030 107 92 28 65
65 21/2" 750-76,1 75 3200 155 150 50 95
80 3" 88,9-90,0 90 4500 170 160 50 105
100 4" 110,0 110 6000 170 185 50 105

Sujeto a cambios técnicos.



Racores de fundicion

malea-
[] - ore - ole [ ] ] = H
TIPO AK+AFK Racor con terminal rosca macho

Medidas 0
20 mm (1/2")-63 mm (2")

Sujeto a cambios técnicos. 85



Racores de fundicion malea-

TIPO IK+IFK Racor con terminal rosca hembra

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

1/2" (20 mm)-2" (63 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

21/2" (75 mm)-4" (110 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

u Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Para medidas 75 y 90 mm utilizar pieza universal para tubo de
acero (ver pagina 22)

DN Tolerancia [mm] Rosca Codigo articulo
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.01.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.01.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.01.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.01.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.01.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06
65 75,0-76,1 21/2" 01.220.01.07
(universal)
80 88,9-90,0 3" 01.220.01.08
(universal)
100 110,0 4" 03.220.01.09110
Caracteristicas
Medidas
Tubo PE Longi- entre Margen de
Tolerancia 0 exterior tud  vértices introduccion
Rosca del tubo deltubo Peso ~A ~e min. max.
DN 1S07/1 [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 172" 197-21,8 20x1,9 192 67 42 22 40
20 3/4" 246-27,3 25x2,3 255 72 48 22 45
25 1" 31,4-342 32x2,9 345 78 56 24 47
32 11/4" 40,0-429 40x3,7 550 84 67 27 54
40 11/2" 479-51,5 50x46 560 87 72 25 55

50 2" 59,7-63,6 63x58 1016 105 92 28 65
65 21/2" 750-76,1 75 3200 155 150 50 95
80 3" 88,9-90,0 90 4000 170 160 50 105
100 4" 110,0 110 6100 170 185 50 105

Sujeto a cambios técnicos.



Racores de fundicion malea-
[ ] - o re - oje ol [ ] = H
TIPO IK+IFK Racor con terminal rosca hembra
Medidas 0

20 mm (1/2")-63 mm (2")

Sujeto a cambios técnicos. 87



Racores de fundicion malea-

ﬁw
TIPO OK +OFK Union tubo-tubo

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-63 mm:

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

21/2" (75 mm)-4" (110 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

u Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Para medidas 75 y 90 mm utilizar pieza universal para tubo de
acero (ver pagina 24)

DN Tolerancia [mm] Codigo articulo
15 19,7-21,8 17.195.02.01
20 24,6-27,3 17.195.02.02
25 31,4-34,2 17.195.02.03
32 40,0-42,9 17.195.02.04
40 47,9-51,5 17.195.02.05
50 59,7-63,6 17.195.02.06
65 75,0-76,1 01.220.02.07 (universal)
80 88,9-90,0 01.220.02.08 (universal)
100 110,0 03.220.02.110
Caracteristicas
Medidas
Tubo PE entre Margen de
Tolerancia 0 exterior Longitud vértices introduccion
del tubo del tubo Peso  ~A ~e min. max.
DN [mm] [mm] [g]  [mm] [mm]  [mm] [mm]

15 19,7-21,8 20x1,9 186 88 42 22 34
20 24,6-273 25x2,3 254 91 48 22 35
25 31,4-342 32x2,9 335 98 56 24 40
32  40,0-429  40x37 566 107 67 27 44
40 47,9-515 50x4,6 562 107 72 25 44
50 59,7-636  63x58 1000 128 92 28 54

65 75,0-76,1 75 5100 190 150 50 75
80 889-900 90 6800 190 160 50 85
100 110,0 110 7600 190 185 50 85

88 Sujeto a cambios técnicos.



Racores de fundicion

malea- “
[] - ore - ole [ ] ] = H
TIPO OK +OFK Union tubo-tubo

Medidas 0

20 mm-63 mm

Sujeto a cambios técnicos. 89



Racores de fundicion malea-

9\4
g TIPO TK+TFK Unién tubo-tubo con derivacion

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-63 mm:

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

21/2" (75 mm)-4" (110 mm):

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

u Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Para medidas 75 y 90 mm utilizar pieza universal para tubo de
acero (ver pagina 26)

DN Tolerancia [mm] Rosca Codigo articulo
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.04.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.04.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.04.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.04.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.04.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06
65 75,0-76,1 2 1/2" 01.220.04.07
(universal)
80 88,9-90,0 3" 01.220.04.08
(universal)
100 110,0 4" 03.220.04.110
Caracteristicas
Medidas
Tubo PE Longi- entre Margen de
Tolerancia 0 exterior tud  vértices introduccion
Rosca del tubo deltubo Peso ~A ~e min. max.
DN 1S07/1 [mm] [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm]

15 172" 197-21,8 20x1,9 237 92 42 22 33
20 3/4" 246-27,3 25x2,3 309 100 48 22 34
25 1" 31,4-342 32x29 444 112 56 24 37
32 11/4" 40,0-429 40x3,7 731 128 67 21 41
40 11/2" 479-51,5 50x46 776 130 72 25 39

50 2" 59,7-63,6 63x58 1327 161 92 28 49
65 21/2" 750-76,1 75 5500 190 150 50 75
80 3" 88,9-90,0 90 6000 190 160 50 85
100 4" 110,0 110 7000 190 185 50 85

a0 Sujeto a cambios técnicos.
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TIPO TK+TFK Union tubo-tubo con derivacion

Medidas 0

20 mm-63 mm

Racores de fundicion

Sujeto a cambios técnicos. 91



Racores de fundicion malea-

TIPO TKT Manguito té, tres bocas iguales

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

5 20 mm-63 mm:
m Para conducciones de: Agua
m Temperatura: Agua fria
m Presion de trabajo: 10 bar
u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

DN Tolerancia [mm] Cadigo articulo
15 19,7-21,8 17.195.10.01
20 24,6-27,3 17.195.10.02
25 31,4-34,2 17.195.10.03
32 40,0-42,9 17.195.10.04
40 47,9-51,5 17.195.10.05
50 59,7-63,6 17.195.10.06
Caracteristicas
Medidas
Tubo PE Lon- entre  Margen de intro-

Tolerancia 0 exterior gitud vértices duccion

del tubo del tubo Peso ~A ~e min. max.1 max.2
DN [mm] [mm] [g]  [mm][mm] [mm] [mm] [mm]

15 19,7-21,8 20x1,9 431 75 42 22 3 30
20 246-273 25x23 548 83 48 22 40 30
25 31,4-342 32x29 725 92 56 24 40 35
32 40,0-42,9 40x3,7 1205 106 67 27 45 40
40 479-515 50x4,6 1178 110 72 25 40 35
50 59,7-636 63x58 2370 152 92 28 65 50

Medidas 0

20 mm-63 mm
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Racores de fundicion

TIPO WOK Codo

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-63 mm:

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

® Presion de trabajo: PE80 y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16
m Ensayo de pruebas: DVGW n° registro CW-7511CP0631

DN 0 exterior [mm] Cadigo articulo
15 20x20 03.155.02.20
20 25x25 03.155.02.25
25 32x32 03.155.02.32
32 40 x 40 03.155.02.40
40 50 x 50 03.155.02.50
50 63 x 63 03.155.02.63
Caracteristicas
Medidas entre Margen de
Tubo PE Longitud vértices introduccion
0 exterior del Peso ~A ~SW ~e min.  max.
DN tubo [mm] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 20 05 100 41 44 30 50
20 25 0,7 105 50 54 30 50
25 30 1,0 115 55 60 35 50
32 1,0 115 55 60 35 50
32 38 15 125 70 76 40 55
40 14 125 70 76 40 55
40 50 1,9 150 75 81 40 75
50 63 34 170 90 97 40 85
Medidas 0

20 mm-63 mm
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Racores de fundicion malea-

TIPO OWO + WAK codo

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-63 mm:

m Para conducciones de: Agua

m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: 10 bar

u Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Modelo OWO

DN Tolerancia [mm] Codigo articulo
15 19,7-21,8 17.195.08.01
20 24,6-27,3 17.195.08.02
25 31,4-34,2 17.195.08.03
32 40,0-42,9 17.195.08.04
40 47,9-51,5 17.195.08.05
50 59,7-63,6 17.195.08.06

32 mm-50 mm-63 mm:

m Para conducciones de: Agua

= Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: PE80 y PE-Xa PN12,5, PE100 PN 16
m Ensayo de pruebas: DVGW n° registro CW-7511CP0631

Modelo WAK
DN Rosca x 0 ext. tubo [mm] Codigo articulo
25 1" x 32 03.153.09.0332
40 11/2" x50 03.153.09.0550
50 2" x 63 03.153.09.0663
Caracteristicas
Modelo OWO
Medidas
Tubo PE entre Margen de
Tolerancia 0 exterior Longitud vértices introduccion
del tubo del tubo Peso  ~A ~e min.  max.
DN [mm] [mm] [g] [mm]  [mm]  [mm] [mm]

15 19,7-21,8  20x1,9 400 109 42 22 30
20 246-273  25x23 514 115 48 22 35
25 31,4-342  32x29 675 123 56 24 40
32 40,0-429  40x37 1060 140 67 27 45
40 47,9-515  50x4,6 1226 150 72 25 50
50 59,7-63,6 63x58 2278 194 92 28 60

Modelo WAK
Medidas
Tubo PE entre Margen de
0 exterior Longitud vértices introduccion
RoscalS07/1  del tubo Peso  ~A ~e min. max.
DN [mm] [mm] [g] [mm] [mm]  [mm] [mm]
25 1" 32,0 700 115 60 35 50
40 11/2" 50,0 1200 150 81 40 75
50 2" 63,0 2200 170 97 40 85
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Racores de fundicion

[ - ore - [J U L] ] =
TIPO OWO + WAK Codo

Medidas 0

Modelo OWO0: 20 mm-63mm

Medidas 0
Modelo WAK: 32 mm-50 mm-63 mm
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1 tuerca

2 anillo de
compresion

3 arandela

4 junta de goma

5 camera hermética
6 cuerpo racor

7 casquillo

* jAtencion a
Ia longitud del

Racores de fundicion malea-

Instrucciones de montaje
TIPO AK+IK+0OK+TK+TKT+0WO

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segtin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

m Medidas:
Roscas/Medida
del tubo 12" 34" 1" 11/4" 112" 2"
Tolerancia 19,7- 24,6- 31,4— 40,0- 47,9- 59,7-
[mm] 21,8 273 342 429 515 636

B Medio: Agua sanitaria

u Presion de trabajo/temperatura: PN 10/25°C (en algunos
tubos de PE se requiere la instalacion de un casquillo)

m Ensayo de pruebas: Ceis informe LMP-0363/07

Procedimiento de montaje:

La junta de goma conica permite una instalacion de los tubos
rectos o0 angular.

. Los finales de los tubos se deben cortar rectos.

. La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la
junta de goma (4) se deben colocar en el final del tubo tal como
lo indica el dibujo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en
el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (6) y
comprobar que este

bien colocado.

N o=

w

S

(3]

. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (6).

Los
tubos no se deben
introducir hasta el

final y en uniones los
tubos no se deben
tocar.

Sujeto a cambios técnicos.



Abrazaderas de reparacion

Materiales utilizados:

m Parte superior:
hierro fundido

m Parte inferior:
hierro fundido

m Tornillo allen:
Acero galvanizado, DIN 912, resistencia 8.8.

m Goma:
EPDM

m Galvanizado:
Segun DIN 50961.

u Rosca:
Segun IS0 7/1 o DIN EN 10226-1.

Aplicaciones:

m Abrazaderas de fundicion maleable para tubos de PE:
PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/
A3y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893.
Aplicaciones tipicas:
Impermeabilizacion de fisuras causados por dafios mecénicos en tuberias de agua.
Impermeabilizacion de poros en tuberias de agua causados por corrosion.
Impermeabilizacion en corto plazo de tuberias de aire comprimido.

Impermeabilizacion de fisuras después de dafios causados por heladas en tuberias de
agua.

m Abrazaderas de fundicion maleable con toma para tubos de PE:
PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectivamente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/
A3y DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 y DIN 16893.
Aplicaciones tipicas:
Toma répida en tuberias de agua, sin tener que cortar el tubo.
Toma rapida en tuberias de calefaccion para crear con posterioridad una derivacion.

TIPO DC TIPO DT
i toma !
‘ torn||IIos tornillos
parte ?
superior parte superior
I
goma gor{la
tubo
tubo

2 parte inferior
parte inferior
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Abrazaderas de reparacion

ﬁw
TIPO DC-PE

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-110 mm:

m Para conducciones de: Agua
m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: PN 10

DN 0 exterior [mm] Codigo articulo
15 20 03.260.28.20
20 25 03.260.28.25
25 32 03.260.28.32
32 40 03.260.28.40
40 50 03.260.28.50
50 63 03.260.28.63
65 75 03.260.28.75
80 90 03.260.28.90
100 110 03.260.28.110
Caracteristicas
Tubo PE
DN 0 exterior del tubo [mm] Peso [kg] ~A[mm] ~B[mm] ~C[mm]
15 20 0,3 70 33 60
20 25 1,4 70 40 70
25 32 0,46 70 46 74
32 40 0,64 80 57 86
40 50 1,03 100 66 94
50 63 1,27 100 80 109
65 75 1,99 100 100 140
80 90 2,38 100 115 150
100 110 3,31 100 140 187
Medidas 0

20 mm-110 mm
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Abrazaderas con derivacion

TIPO DT-PE cContoma

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segiin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3 y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

20 mm-110 mm:

m Para conducciones de: Agua
m Temperatura: Agua fria

m Presion de trabajo: PN 10

DN @ exterior (mm) x rosca salida [mm] Caddigo articulo

15 20x1/2" 03.261.28.2001
20 25x1/2" 03.261.28.2501
25 32x1/2" 03.261.28.3201
32 x 3/4" 03.261.28.3202
32 40 x 3/4" 03.261.28.4002
40 50 x 3/4" 03.261.28.5002
50 63x1" 03.261.28.6303
65 75x1" 03.261.28.7503
75x11/4" 03.261.28.7504
75x11/2" 03.261.28.7505
80 90x1" 03.261.28.9003
90x11/4" 03.261.28.9004
90 x11/2" 03.261.28.9005
90x2" 03.261.28.9006
100  110x1" 03.261.28.11003
110x11/4" 03.261.28.11004
110x11/2" 03.261.28.11005
110x2" 03.261.28.11006
Caracteristicas

Tubo PE O Salida rosca
exteriordel  internaRp Peso ~A ~B ~C ~D ~E

DN tubo [mm]  1S07/1 [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 20 172" 0.2 70 33 60 50 31
20 25 172" 0.3 70 40 70 55 32
25 32 1/2" 0.4 70 46 74 61 37
3/4" 0.5 70 46 74 61 37
32 40 3/4" 0.6 80 57 86 75 45
40 50 3/4" 1.0 100 66 94 85 48
50 63 1" 12 100 80 109 100 60
65 75 1" 20 100 100 140 115 65

11/4" 2.0 100 100 140 115 65
11/2" 2.0 100 100 140 115 65
80 90 1" 24 100 115 150 131 75
11/4" 24 100 115 150 131 75
11/2" 24 100 115 150 131 75
2" 32 135 115 150 136 75
100 110 1" 29 100 140 187 160 90
11/4" 33 100 140 187 160 90
112" 33 100 140 187 160 90
2" 44 135 140 187 165 90

Medidas 0

20 mm-110 mm
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ABRAZADERAS

1 parte superior
2 goma

3 parte inferior
4 tornillo allen
5 tubo

ABRAZADERAS
CON TOMA

1 parte superior con
toma interior

2 goma con agujero
3 parte inferior

4 tornillo allen

5 tubo

100

Abrazaderas de reparacion

Instrucciones de montaje

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segtin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893
B Medidas:

0 Exterior del Tubo 20 25 32 40 50 63 75 90 110
m Presion de trabajo/temperatura maxima: 10 bar, agua fria
= Medio: Agua

m Aplicacion: Las abrazaderas son adecuadas para la reparacion
de fisuras o poros.

Procedimiento de montaje:
. Limpiar tubo (5).
. Colocar la goma (2) sobre el tubo (5).

. Volver la ranura de la goma (2) al lado opuesto de la fisura.
Cubrir el dafio con la goma (2) lo mas amplio posible.

. Colocar la parte inferior (3) a la goma (2).

. Colocar la parte superior (1) a la goma (2).

. Colocar los tornillos allen (4).

. Apretar los tornillos (4) con la llave allen “en cruz”.

W N =

N o o M~

Para tubos de PE: PE 80, PE 100, PE-Xa (SDR 11 respectiva-
mente) segtin DVGW hoja de trabajo GW 335 A2/A3y DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 y DIN 16893

m Medidas:
0 Exterior del Tubo [mm] — 20 25 32 40
Toma/derivacion ISO 7/1 3/8"  1/2"  1/2" 1/2"  3/4"
3/4"
@ Exterior del Tubo [mm] 50 63 75 90 110
Toma/derivacion ISO 7/1  3/4" 1" 1" 1" 1"

11/4" 11/4" 11/4"
112" 112" 11/2"
2" 2"

= Toma: Rosca interior Rp IS0 7/14

m Presion de trabajo/temperatura maxima: 10 bar agua fria

= Medio: Agua y combustibles (excepto gasolina sin plomo).

m Aplicacion: Las abrazaderas con toma son adecuadas para
crear una derivacion con posterioridad.

Procedimiento de montaje:
1. Limpiar el tubo (5) en el puesto deseado de taladrar.
2. Colocar la goma (2) sobre el tubo (5).

3. Mover la goma (2) de forma que el agujero en la goma se
encuentre justo encima del puesto taladrado.

. Colocar la parte superior (1) sobre la goma (2) de forma que la
toma coincida con el agujero de la goma.

. Colocar la parte inferior (3) sobre la goma (2)

. Colocar los tornillos allen (4)

. Apretar los tornillos (4) con la llave allen “en cruz”
. Taladrar con herramienta correspondiente.

~

® N o O
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